. ® DIN 69 871

Gewindeschneidfutter mit Ldngenausgleich
Tapping chucks with length compensation
Mandrins de taraudage avec compensation longitudinale

Schnellwechsel-Einséatze siehe

Zubehor, ab Seite F 5.1

Quick-change adaptors see accessories,
from page F 5.1

DIN 69 871-B

Adaptateurs a changement rapide voir
accessoires, page F 5.1

Steilkegel-  fiir Gewinde- NenngroBe Langenausgleich

gréBe bohrer Nominal size Compensation of length

Taper size for screw taps Dim. Compensation de longueur

Dimension pour taraud nominal

du cone Druck Zug Bestell-Nummer

Pressure Tension Order Number
X4 d; dy I Compression Extension kg No de cde.

40 M 3 -M12 1 97 19 39 62 75 75 1,35 214 051 T 015 825
40 M6 - M20 2 133 31 53 98 10,0 10,0 2,40 214 052 T 015 825
50 M 3 - M12 1 97 19 39 62 7,5 7,5 3,90 214 051 T 015 826
50 M 8- M20 2 133 31 53 98 10,0 10,0 4,50 214 052 T 015 826
50 M14 - M33 3 184 48 86 165 17,5 17,5 6,30 214 053 T 015 826

C 6.1 WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.



