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D 2.1

Verbindungs- Ausdreh- Kerbzahn- Platten- Wende- Komplett-

stelle bereich körper halter schneid- Werkzeug

Connection Boring range Serrated tool Insert holder platten- Complete tool

Connexion Capacité body Porte- Form Outil complet

d’alésage Corps cranté plaquette Insert

Bestell- Bestell- form Bestell-

Nummer Nummer Forme Nummer

Order Number Order Number de plaquette Order Number

d1 A X1 X2 l1 kg No de cde. No de cde. No de cde.

18 19,5 - 23,0 150 138 80 0,3 235 021 235 031 101 235 061

20 22,5 - 26,0 150 138 90 0,3 235 022 235 032 101 235 062

23 24,5 - 29,5 160 149 100 0,3 435 041 436 001 101 437 013*
* Innere Kühlschmierstoffzuführung  * Internal coolant feed adjustable * Alimentation du lubrifiant par l’intérieur 

einstellbar auf Durchgangs- on through-hole or blind-hole réglable dans trou débouchant ou borgne
oder Sacklochbohrungen

Ersatzteile und Bedienungsschlüssel
siehe Zubehör, ab Seite D 7.1

Spare parts and service keys see
accessories, from page D 7.1

Pour pièces de rechange et clés de service :
voir accessoires, page D 7.1

Spannzangenfutter 8° ER 40 zentrisch aufgebohrt (Kapitel A)
Collet chuck 8° ER 40 central bore (Chapter A)
Mandrin à pinces 8° ER 40 (Chapitre A)

Zweischneiderwerkzeug
Twin cutter tool 
Outil à double tranchants 

Zweischneiderwerkzeuge, Ø 19,5 – Ø 29,5 mm
Twin cutter tools
Outils à double tranchants
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Ersatzteile und Bedienungsschlüssel
siehe Zubehör, ab Seite D 7.1

Spare parts and service keys see
accessories, from page D 7.1

Pour pièces de rechange et clés de service :
voir accessoires, page D 7.1

MVS- Ausdreh- Kerbzahn- Platten- Wende- Komplett-

Verbindungs- bereich körper halter schneid- Werkzeug

stelle Boring range Serrated tool Insert holder platten- Complete tool

MVS connection Capacité body Porte- Form Outil complet

Connexion MVS d’alésage Corps cranté plaquette Insert

Bestell- Bestell- form Bestell-

Nummer Nummer Forme Nummer

Order Number Order Number de plaquette Order Number

d2 d1 A X1 X2 l1 kg No de cde. No de cde. No de cde.

50 - 28 19,5 - 23,0 85 73 72 0,4 235 001 235 031 101 235 041

50 - 28 22,5 - 26,0 90 78 77 0,5 235 002 235 032 101 235 042

63 - 36 19,5 - 23,0 85 73 72 0,7 235 011 235 031 101 235 051

63 - 36 22,5 - 26,0 90 78 77 0,7 235 012 235 032 101 235 052

50 - 28 24,5 - 29,5 95 84 89 0,4 435 001 436 001 101 437 001

63 - 36 24,5 - 29,5 95 84 87 0,6 435 042 436 001 101 437 014
* Innere Kühlschmierstoffzuführung  * Internal coolant feed adjustable * Alimentation du lubrifiant par l’intérieur 

einstellbar auf Durchgangs- on through-hole or blind-hole réglable dans trou débouchant ou borgne
oder Sacklochbohrungen

D 2.2

Zweischneiderwerkzeuge, Ø 19,5 – Ø 29,5 mm
Twin cutter tools
Outils à double tranchants




