Schnittwertempfehlung

Recommended speeds and feeds

Form 394, 395, 396, 397

Recommandation pour la valeur de coupe

Unlegierter Stahl
Unalloyed steel
Aciers non

alliés laminés

St37 / St52

Legierter Stahl
Alloyed steel
Aciers alliés laminés

P

16MnCr6

Hochlegierter Stahl
High alloyed steel
Acies laminé fortement

allies P

X32CrMoV5

Rostfreier Stahl
Stainless steel
Acier inoxydable

X6CrNi18 10

Grauguss
Grey cast iron
Fontes malléables

K

GG10-GG35

Sphéroguss
Spheroidal graphite
castiron
Fontes sphéroldales

GGG40-GGG70

Aluminium Legierung,
langspanend
Aluminium alloy,
long-chipped

Alliages d’alu- N
minium, copeaux

longs

bis 7%Si

Aluminium Legierung,
kurzspanend
Aluminium alloy,
short-chipped

Aliages d'alu- N
minium, copeaux
courts

7-12%Si

Schnittgeschwindigkeit
Cutting speed

Vitesse de coupe

V, (m/min)

Vorschub
Feed
Avance

f (mm/U)

Schnittgeschwindigkeit
Cutting speed

Vitesse de coupe

V. (m/min)

Vorschub
Feed
Avance

f (mm/U)

Schnittgeschwindigkeit
Cutting speed

Vitesse de coupe

V, (m/min)

Vorschub
Feed
Avance

f (mm/U)

Schnittgeschwindigkeit
Cutting speed

Vitesse de coupe

V, (m/min)

Vorschub
Feed
Avance

f (mm/U)

Schnittgeschwindigkeit
Cutting speed

Vitesse de coupe

V, (m/min)

Vorschub
Feed
Avance

f (mm/U)

Schnittgeschwindigkeit
Cutting speed

Vitesse de coupe

V, (m/min)

Vorschub
Feed
Avance

f (mm/U)

Schnittgeschwindigkeit
Cutting speed

Vitesse de coupe

V, (m/min)

Vorschub
Feed
Avance

f (mm/U)

Schnittgeschwindigkeit
Cutting speed

Vitesse de coupe

V. (m/min)

Vorschub
Feed
Avance

f (mm/U)

v

F394 V

0,12

0,12

0,10

0,08

0,13

0,13

0,13

0,13

Faos W
180 — 240
0,15 0,18
160 - 220
0,15 0,18
140 - 200
0,12 0,15
80 -140
0,10 0,13
190 - 260
0,15 0,19
180 — 240
0,15 0,19
350 - 500
0,15 0,19
300 - 400
0,15 0,19

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

F396 VW

0,22

0,22

0,19

0,16

0,24

0,24

0,24

0,24

F397



Empfehlung Wendeschneidplatten

Recommendation Replaceable Inserts

Guide plaquettes de coupe

Unlegierter Stahl
Unalloyed steel
Aciers non

alliés laminé

St37 / St52

Legierter Stahl
Alloyed steel
Aciers alliés laminés

P

16MnCr6

Hochlegierter Stahl
High alloyed steel
Acies lamingé fortement

alliés P

X32CrMoV5

Rostfreier Stahl
Stainless steel
Acier inoxydable

X6CrNi18 10

Grauguss
Grey cast iron
Fontes malléables

K

GG10-GG35

Sphéroguss
Spheroidal graphite
castiron
Fontes sphéroldales

GGG40-GGG70

Aluminium Legierung
langspanend
Aluminium alloy,
long-chipped

Alliages d’alu- N
minium, copeaux

longs

bis 7%Si

Aluminium Legierung,
kurzspanend
Aluminium alloy,
short-chipped

Alliages d'alu- N
minium, copeaux
courts

7-12%Si
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Form 394, 395, 396, 397

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

X1



Wendeschneidplatten fiir Wendeplattenbohrer Form 394
Replaceable inserts for insert drills
Plaquettes de coupe pour forets a plaquettes

834

Geometrie Bestell-Nr. %
Schneidstoff 2 =]
ol S o
Geometry Order No. 232 E 3
Carbide grades = Ss 2% P M K N
N h=) =
Géométie No de cde. 2. 5 % o gg =
Matériaux de coupe TS 353 SHSF
EEE BRE @By
F394 04 MN 142 o)
a (297 401) WHC32 04 M XOMT070304 [2] v
F394 04 MN 142 (o X©) oV OO
142 g ? (297 401) WHC35 04 M  XOMT070304 v v -
F394 04 MN 142 O U 00
a (297 401) WHW15 0,4 M  XOMT070304 [T v
F394 04 MN 149 oV
a (297 400) WHC32 04 M XOMT070304 v
F394 04 MN 149 @)e) 00
1 49 g (297 400) WHC35 04 M XOMT070304 [T v v
F394 04 MN 149 (o X®) oV
a (297 400) WHC58 0,4 M XOMTO070304 v v
a F394 04 MN 149 00
(297 400) WHW15 0,4 M  XOMT070304 [2] v
F394 04 MN 152 (oY) (X&) @18
ﬁ (297 402) WHC35 0,4 M XOMT070304 v v -
F394 04 MN 152 (0 X&) 00 00
1 52 a (297 402) WHC102 0,4 M XOMT070304 [2] v v v
7  F39404 MN 152 00
@ (297 402) WHW15 04 M XOMT070304 v
Zubehdr/Ersatzteile Schliisselweite  Anziehdrehmoment Bestell-Nr.
Accessorigs/Spare parts Key size Torque Order No.
Accessoires/Pieces de rechange Dim. de la clé  Couple de serrage No de cde.
Senkschraube
Countersunk screw — M2,5x7 T8 1,1 Nm 215915

Vis a téte conique

Bedienungsschliissel, Torx
Service key, Torx T8 115 590
Clé de service Torx

Drehmoment-Schraubendreher, Torx
Torque screwdriver, Torx T8 1,17 Nm 415514
Clé dynamométrique, Torx

i

Bestell-Beispiel / Ordering example / Exemple de commande :
F394 04 MN 142 WHC32 (297 401 WHC32)

X2 WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.



Wendeschneidplatten fiir Wendeplattenbohrer
Replaceable inserts for insert drills

Plaguettes de coupe pour forets a plaquettes

Form 395

10,90

Geometrie Bestell-Nr. !
Schneidstoff s 2
[P
Geometry Order No. 22 E 3
Carbide graces 25z 2.5 P M K N
N KT =
Geométie No de cd. 29, 553 888
Matériaux de coupe S5 S 833 S P
EEE RS 2%l
F395 06 MN 142
a (297 404) WHC32 0,6 M  XOMT09T306 o v
F395 06 MN 142
142 a (297 404 whcss o5 m xowmoersos @ © © oE v L -
F395 06 MN 142
O 5o WHW15 06 M  XOMT09T306 [T L - Qi v
F395 06 MN 149
a (297 403) WHC32 06 M  XOMTO9T306 o8 v
F395 06 MN 149
149 ﬁ (297 403 whess 06 M xomroetsos 1 O © oo v
F395 06 MN 149
a (297 403) WHC58 0,6 M XOMT09T306 oV oV v
F395 06 MN 149
ﬂ (297 409 WHW15 06 M  XOMT09T306 [Z] oo v
F395 06 MN 152
ﬂ (297 470) WHC35 0,6 M  XOMT09T306 o0 v 00 v 00 V.
F395 06 MN 152
152 ﬁ (297 470) wic102 06 M xowooraos @ © © - o0 v o0 v
F395 06 MN 152
@ (297 470) WHW15 0,6 M XOMT09T306 oo v
Zubehor/Ersatzteile Schliisselweite  Anziehdrehmoment Bestell-Nr.
Accessories/Spare parts Key size Torque Order No.
Accessoires/Pieces de rechange Dim. de la clé Couple de serrage No de cde.
Senkschraube
Countersunk screw — M3x75 T8 1,2 Nm 215985 EZ@
Vis a téte conique
Bedienungsschliissel, Torx
Service key, Torx T8 115 590 @—;
Clé de service Torx
Drehmoment-Schraubendreher, Torx
Torque screwdriver, Torx T8 1,2Nm 415 514 Q_E
Clé dynamométrique, Torx
Bestell-Beispiel / Ordering example / Exemple de commande :
F395 06 MN 142 WHC32 (297 404 WHC32)
WOHLHAUPTER o

Fiir Ihren Erfolg.



Wendeschneidplatten fiir Wendeplattenbohrer Form 396
Replaceable inserts for insert drills
Plaquettes de coupe pour forets a plaquettes

1394

Geometrie Bestell-Nr. 2
Schneidstoff s 2
[<5] Q\E = o
Geometry Order No. 232 E »
Carbide grades ] Se 2.5 P M K N
N O =
Géométie No de cde. 2o 553 &SE
Matériaux de coupe SSS 8323 SR
ESE BRs 228
F396 08 MN 142 (o)
a (297 406) WHC32 0,8 M  XOMT12T308 [2] v
F396 08 MN 142 (o N©) (0 X@©) O U
142 g (297 406) WHC35 08 M  XOMT12T308 v v v
F396 08 MN 142 O (o X&)
g (297 406) WHW15 08 M  XOMT127308 [1] v v
F396 08 MN 149 (o N@)
a (297 405) WHC32 08 M  XOMT12T308 v
F396 08 MN 149 OO @)e)
1 4 9 g (297 405) WHC35 0,8 M  XOMT12T308 [1] v v
F396 08 MN 149 (o N©) (o N©)
a (297 405) WHC58 0,8 M XOMT12T308 v v
F396 08 MN 149 (0N @)
a (297 405) WHW15 08 M  XOMT12T308 [Z] v
F396 08 MN 152 (o N©) (o X@©) O U
152 ﬁ (207 471) WHC35 08 M  XOMT12T308 v v o
F396 08 MN 152 (o X®) 00 (0 X&)
a (297 471) WHC102 08 M  XOMT12T308 [Z] v v v
F396 08 MN 152 00
@ (297 471) WHW15 0,8 M XOMT12T308 v
Zubehor/Ersatzteile Schliisselweite  Anziehdrehmoment Bestell-Nr.
Accessories/Spare parts Key size Torque Order No.
Accessoires/Pieces de rechange Dim. de la clé Couple de serrage No de cde.
Senkschraube
Countersunk screw — M3,5x11 T15 3,0 Nm 415 320

Vis a téte conique

Bedienungsschliissel, Torx
Service key, Torx T15 115 664
Clé de service Torx

Drehmoment-Schraubendreher, Torx
Torque screwdriver, Torx T15 3,0 Nm 415510
Clé dynamométrique, Torx

i

Bestell-Beispiel / Ordering example | Exemple de commande :
F396 08 MN 142 WHC32 (297 406 WHC32)

y WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.



Wendeschneidplatten fiir Wendeplattenbohrer
Replaceable inserts for insert drills

Plaguettes de coupe pour forets a plaquettes

Form 397

17,34

Geometrie Bestell-Nr. !
Schneidstoff s 2
oS S o
Geometry Order No. 232 E »
Carbide grades SESST 8 ¢
588 Bas
Géométie No de cde. 2a. 5§58 &82
Matériaux de coupe ST S ST 2 oSSR
SEE BRs 224
F397 08 MN 142
a (297 408) WHC32 0,8 M  XOMT160508 o v
F397 08 MN 142
142 g (297 40 whcss 08w xommieosos @ © © oE L -
F397 08 MN 142
a (297 408) WHW15 0,8 M  XOMT160508 [T] ©0 \VA o v
F397 08 MN 149
a (297 407) WHC32 08 M  XOMT160508 o8 v
F397 08 MN 149
149 g (297 407) WHC35 08 M  XOMT160508 ©co v ©co v
F397 08 MN 149
a (297 407) WHC58 0,8 M  XOMT160508 oV oV v
=~ F397 08 MN 149
g 5o WHW15 08 M  XOMT160508 (2 oo v
F397 08 MN 152
D (297 472) WHC35 0,8 M XOMT160508 o0 v oL 00 V.
F397 08 MN 152
192 & =5 wic102 08 M xowTieosos @ © © v o0 v o0 v
F397 08 MN 152
@ (297 472) WHW15 0,8 M  XOMT160508 oo v
Zubehor/Ersatzteile Schliisselweite  Anziehdrehmoment Bestell-Nr.
Accessories/Spare parts Key size Torque Order No.
Accessoires/Pieces de rechange Dim. de la clé Couple de serrage No de cde.
Senkschraube
Countersunk screw — M4,5x115 T20 5,0 Nm 215149 EZ@
Vis a téte conique
Bedienungsschliissel, Torx
Service key, Torx T20 215 150 Q_s
Clé de service Torx
Drehmoment-Schraubendreher, Torx
Torque screwdriver, Torx T20 5,0 Nm 415 543 @—;
Clé dynamométrique, Torx
Bestell-Beispiel / Ordering example / Exemple de commande :
F397 08 MN 142 WHC32 (297 408 WHC32)
WOHLHAUPTER ”

Fiir Ihren Erfolg.



