Schnittwertempfehlung Form 04 Form 05
Recommended speeds and feeds
Recommandation pour la valeur de coupe
v Fo4 v FO5
Unlegierter Stahl %ct;tnittgescr:jwindigkeit
Unalloyed steel utting speex
Agkrs non Vitesse de coupe 120 - 250
alliés laminés V, (m/min)
Vorschub
Feed 0,12 - 0,25 0,15-0,35
Avance
St37 / St52 f (mm) (ap 0,6 - 3,0) (ap 1,0 - 5,0)
Legierter Stahl Scct;tr}ittgescr:jwindigkeit
Alloyed steel uting spee
Aciers alliés lamings ~ Vitesse de coupe 120 - 250
V. (m/min)
P Vorschub
Feed 0,12-0,25 0,15-0,35
Avance
16MnCré f (mm) (ap 0,6 — 3,0) (ap 1,0 — 5,0)
Hochlegierter Stahl ?;Zf;t?fi]ggszzcelbwindigkeit
High alloyed steel ! -—
Acies laming fortement ~ Vitesse de coupe 120 - 250
allies Ve (m/min)
Vorschub
P Feed 0,12 -0,25 0,15-0,35
Avance
X32CrMoV5 f (mm) (@p 0,6 —3,0) (ap 1,0 -5,0)
Rostfreier Stahl Schnittgeschwindigkeit
Stainless steel Cutting speed 80 — 160
Acier inoxydable Vitesse de coupe
V, (m/min)
M oo 0,12-0,20 0,15 - 0,30
Avance ap 0.6 — 2 _
X6CrNi18 10 f (mm) (@ap 0,6 - 2,5) (@ap 1,0 - 4,0)
Grauguss %ct;tnittgesctljwindigkeit
Grey cast iron Utting spee _
Fontes malléables Vitesse d_e coupe 140 250
V, (m/min)
3 0,12 - 0,25 0,15 - 0,35
Avance _ _
GG10-GG35 f (mm) (@ap 0,6 - 3,0) (ap 1,0 - 6,0)
Sphéroguss %cl;tnittgeschdwindigkeit
Spheroidal graphite utting spee
cgst iron g Vitesse de coupe 140 - 250
Fontes sphéroidales V; (m/min)
R 0,12-0,25 0,15-0,35
Avance — —
GGGA40-GGG70 f (mm) (ap 0,6 - 3,0) (@p 1,0-6,0)
Aluminium Legierung, %chnittgeschwindigkeit
langspanend utting speed
Aluminium alloy, Vitesse de coupe 300 — 600
long-chipped V, (m/min)
Alliages d'alu- N Vorschub
ongs Foed 0,12 -0,25 0,15-0,40
bis 7%Si f (mm) (@p 0,6 —3,0) (@p 1,0 - 6,0)
Aluminium Legierung,  Schnittgeschwindigkeit
kurzspanend Cutting speed
Aluminium alloy, Vitesse de coupe 300 - 600
short-chipped V. (m/min)
Alliages d'alu- N
minium, copeaux \ggzc“ub 0,12 -0,25 0,15 - 0,40
courts
Avance — -
7-12%Si  (mm) (@p 0,6 - 3,0) (ap 1,0 —6,0)
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Tangential-Wendeschneidplatten

Tangential replaceable inserts
Plaguettes de coupe tangenti

elle

Form 04

Geometrie Bestell-Nr. a
Schneidstoff 2
oS
Geometry Order No. 232
Carbide grades 253 P M K N
N =]
Géométie No de cde. 2n. 553
Matériaux de coupe S S &85 3
EEE BRE
81 1 - F004 05 GL 811  WHC05 0,5 G oo v
880 F004 03 GL880  WHC05 0,3 G oo oV v 00 \VA
F004 05 GL 880  WHC05 0,5 G 1 oo o0 00
\V4 V4
882 ‘ F004 08 GL 882  WHC05 0,5 G oo v co v 00 \VA
885 - FOO403GL885 WHCI8 03 G oo v
Zubehor/Ersatzteile Schliisselweite  Anziehdrehmoment Bestell-Nr.
Accessories/Spare parts Key size Torque Order No.
Accessoires/Pieces de rechange Dim. de la clé Couple de serrage No de cde.
Senkschraube
Countersunk screw — M4x79 T15 3,0 Nm 415 977 EZ@
Vis a téte conique
Bedienungsschliissel, Torx
Service key, Torx T15 115 664 Q_s
Clé de service Torx
Drehmoment-Schraubendreher, Torx
Torque screwdriver, Torx T15 3,0 Nm 415510 @—;
Clé dynamométrique, Torx
Bestell-Beispiel / Ordering example / Exemple de commande : Schneidrichtung: links
F004 05 GL 811 WHC05 Cutting direction: left
Sens de coupe : gauche
WOHLHAUPTER »
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Tangential-Wendeschneidplatten

Tangential replaceable inserts
Plaguettes de coupe tangenti

elle

Form 05

Geometrie Bestell-Nr. !
Schneidstoff 2
oS
Geometry Order No. 232
Carbide grades £s2 P M K N
N h=]
Géométie No de cde. 2u_ 553
Matériaux de coupe ~ ES S S5 3
EEE BRS5
81 1 - F005 05 GL 811  WHC05 0,5 (] oo v
F00505GL 830 WHCO05 0,5 G oo o0 00V
880 (o )o) )@ - @©)@©) E
F005 10 GL880  WHC05 1,0 G (1]
\V4 \V4
(o )o) (o Xo) @©)@)
882 - F005 10 GL 882  WHC05 1,0 G v v \VA
885 - FO0505GL885 WHCI8 05 6 @ oo v
Zubehor/Ersatzteile Schliisselweite  Anziehdrehmoment Bestell-Nr.
Accessories/Spare parts Key size Torque Order No.
Accessoires/Pieces de rechange Dim. de la clé Couple de serrage No de cde.
Senkschraube
Countersunk screw M 4x 1 T20 5,0 Nm 415 949 E:@
Vis a téte conique
Bedienungsschliissel, Torx
Service key, Torx 720 215 150 @—;
Clé de service Torx
Drehmoment-Schraubendreher, Torx
Torque screwdriver, Tor T20 5,0 Nm 415543 Q_s

Clé dynamométrique, Torx

Bestell-Beispiel / Ordering example / Exemple de commande :

Z F005 05 GL 811 WHCO05

Z2

Schneidrichtung: links
Cutting direction: left
Sens de coupe : gauche
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