Fertigungsmaschinen und -verfahren

GMX 400 linear von Gildemeis-
ter. Allerdings mit der Forde-
rung, diese Maschine mit einem
Revolver mit HSK-Schnittstelle
und integriertem Werkzeug-
Antrieb auszurtsten, den der
Spezialist fur Werkzeugrevol-
ver, die Firma Sauter, auf der
letzten EMO vorgestellt hatte.
Fur Gildemeister kein Problem,
der kompakt bauende Revolver
lieB sich recht einfach adaptie-
ren. Frank Wohlhaupter (links
im Bild): ,,Wir wollten ein Dreh-
Fraszentrum, bei dem fur Re-
volver und Frasspindel das glei-
che Werkzeugsystem zum Ein-
satz kommt wie bei unseren an-
deren Bearbeitungszentren.
Nur so kédnnen wir gleiche
Werkzeughalter auf allen Ge-
nauigkeits-Produktionsmaschi-
nen einsetzen. Der HSK ist rela-
tiv einfach zu fertigen, hat sei-
ne hohe Genauigkeit und Stei-
figkeit unter Beweis gestellt,
und es gibt keine Probleme
beim automatischen Einwech-
seln mit dem Werkzeugwechs-
ler. Hatten wir das neue Dreh-

h = II f L zentren mit HSK-Aufnahme Fraszentrum mit dem Capto-
HSK-SC “ Ittste e ur konnen auf dem Dreh-Fraszen-  Werkzeugsystem ausgeruUstet,

Das weltweit erste Dreh-
Fraszentrum mit dem neu-

-n trum in der Frasspindel nicht hatten wir zwar innerhalb des
Drehe“ und Frasen verwendet werden. Als bei der  Dreh-Fraszentrums ebenfalls
Firma Wohlhaupter die Be- gleiche Werkzeugschnittstellen,
schaffung eines neuen Dreh- mussten aber die 120 Magazin-
Frészentrums fur die Bearbei- platze fur die Frasspindel im
Jetzt gibt es eine Alternative tung von technisch anspruchs- Dreh-Fraszentrum mit Capto-
zu den Insellésungen mit vollen Werkzeugaufnahmen Werkzeugen bestlicken, um das
Capto-Werkzeugschnittstellen anstand, fiel die Wahl auf die gleiche System zu haben wie

en Sauter-Revolver mit in-
tegriertem Werkzeug-Di-
rektantrieb ist bei der Firma
Wohlhaupter in Frickenhau-
sen im Einsatz. Mit der neu-
en HSK-Prazisions-Schnitt-
stelle im Revolver werden
wie in der Frasspindel nicht
nur hochste Wiederhol-
genauigkeiten bei erhohter
Steifigkeit sondern auch ei-
ne Riistzeitminimierung er-
reicht.
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bei Dreh-Fraszentren, die fur
kleine und mittlere Betriebe
hochst interessant sein durfte.
Weil diese Maschinen oft mit
kleinen und mittleren Losgro-
Ben betrieben werden, wird
von einigen Werkzeug- und
Maschinenherstellern fur den
schnellen und genauen Werk-
zeugwechsel das Capto-Werk-
zeugsystem empfohlen. Vor-
teil: Gleiche Werkzeugschnitt-
stelle fur feststehende und dre-
hende Werkzeuge im Revolver
sowie fur die Werkzeuge in der
Frasspindel. Nachteil: Die in

vielen Unternehmen in der Re- -

el oft vorhandenen und meist  Die Rohlinge werden als Ségeabschnitte in das Zufiihrmagazin geladen,
9 L ) mittels Portallader in den Arbeitsraum des Dreh-Fraszentrums GMX 400
preisglinstigeren Werkzeug- linear gebracht, gespannt, komplett fertigbearbeitet und vom Portallader
aufnahmen von Bearbeitungs-  wieder als Fertigteil im Magazin abgelegt
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Innenleben des kompakt bauenden Sauter Werkzeugscheiben-Revolvers
mit integriertem Antrieb und HSK-Schnittstelle

bei den 10 stehenden Werk-
zeugen im Revolver. Der Auf-
wand scheint uns unverhaltnis-
maBig hoch. Hinzu kommt,
dass wir dann keine Werkzeug-
aufnahmen von unseren ande-
ren Bearbeitungszentren, die
heute alle mit HSK-Schnittstelle

Der Sauter-Revolver
BaugroBe 20 mit
HSK-Schnittstelle
und integriertem
Antrieb, wie er auf
dem Gildemeister-
Dreh-Fraszentrum
GMX 400 linear bei
der Firma Wohl-
haupter im Einsatz
ist

Jeder Platz im Sau-
ter-Revolver kann
mit zwei HSK-Werk-
zeuge fiir die Vor-
und Riickwartsbear-
beitung ausgeristet
werden

ausgeruUstet sind, einsetzen
kénnten.” Seit Mai diesen Jah-
res ist das komplette Fer-
tigungssystem nun einschlieB3-
lich Werksttckmagazin und
Portallader in Frickenhausen in
Betrieb und hat seine Bewah-
rungsprobe bestanden.

Riistzeiten reduzieren
sich um bis zu 40 %

Die HSK-Schnittstelle im Revol-
ver ermdglicht einen deutlich
schnelleren Werkzeugwechsel
im Vergleich zum VDI und egal
ob das Werkzeug in der Fras-
spindel sitzt oder im Revolver:
die Wechselgenauigkeit be-
tragt 2 pm.

Integrierter Direkt-
antrieb im Revolver

Hinzu kommt, die Leistungs-
fahigkeit des flussigkeits-
gekuhlten Hochleistungs-Syn-
chronmotors im Sauter Schei-
benrevolver erlaubt eine Maxi-
maldrehzahl am Werkzeug von
12000 1/min bei den Baugro-
Ben 12 und 16 und 10000
1/min bei der BaugréBe 20 und
25. Der Verzicht auf Motor-
umlenkung oder Riementrieb
bzw. Getriebe hat einen ex-
trem schwingungsfreien, ruhi-
gen Lauf des Werkzeugs zur
Folge.

Kompakte Bauweise

Durch die Integration des
Werkzeugantriebmotors in die
Werkzeugscheibe konnte der
bendtigte Bauraum des Revol-
vers um bis zu 25 % verringert
werden. Dadurch lasst sich der
Werkzeugscheibenrevolver
leicht in das Drehmaschinen-
konzept integrieren. Werk-
zeugscheibe, Motor und An-
triebselemente bilden ein kom-
plett geschlossenes System und
sind folglich vor duB3eren Ein-
flussen geschutzt.

Hohere Zuverlassigkeit

Das Eindringen von Kihl-
schmierstoff und/oder Spanen
in die Werkzugscheibe ist
durch die geschlossene Kon-
struktion kein Thema mehr.
Nachdem auf der EMO 2005
die BaugroBe 20 erstmals aus-
gestellt wurde, kann Sauter
auf der EMO 2007 die Baugro-
Ben 12, 16 und 25 prasentie-

ren. Frank Wohlhaupter: ,Auf
Genauigkeits-Fraszentren hat
sich der HSK durchgesetzt.
Jetzt auf Dreh-Fraszentren ein
anderes System zum Frésen,
Bohren und Ausspindeln ein-
zusetzen als auf den Bearbei-
tungszentren, ist eigentlich un-
logisch. Dennoch steht bei den
meisten unserer Kunden neben
vielen BAZ, voll mit Wohlhaup-
ter-Werkzeugen, bereits heute
schon ein Dreh-/Frészentrum,
das mit einer Capto-Spindel
ausgestattet ist. Ein maschinen-
Ubergreifender Einsatz der
Werkzeuge ist somit zum Leid-
wesen der Kunden nicht még-
lich. Weil das so ist, bieten wir
ab der EMO 2007 fur Kunden,
die sich fur die Capto-Schnitt-
stelle auf ihren Dreh-Fraszen-
tren entschieden haben, auch
ein komplettes modulares
Drehsystem mit Capto-Schnitt-
stelle an, obwohl wir davon
Uberzeugt sind, dass der HSK
im Dreh-Fraszentrum die vor-
teilhaftere Losung darstellt.
Wir kénnen als Werkzeugher-
steller aber nicht nur die Schie-
ne HSK fahren. Wenn ein Kun-
de sich fur Mori Seiki oder Ma-
zak entscheidet, ist Ublicher-
weise das Capto-System auf
der Maschine. Dem mussen wir
Rechnung tragen. Wir waren
bereits in den 90er Jahren Vor-
reiter im HSK-Bereich, das wol-
len wir auch im Drehbereich
sein.” Dafur gibt es bei Wohl-
haupter ein umfangreiches
Programm. Die Werkzeuge fur
die Bohrungsbearbeitung wie
auch furs Drehen mit HSK-
Schnittstelle sind modular auf-
gebaut und kénnen fur belie-
bige Anwendungen katalog-
maBig aus dem umfangreichen
Standard-Baukasten, verfugbar
im 24h Service, zusammenge-
setzt werden.

Wohlhaupter GmbH
Tel. 07022/4080, Fax 07022/488212
www.wohlhaupter.de

Sauter Feinmechanik

Tel. 07123/9260, Fax 0 7123/926190
www.sauter-gmbh.com
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