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Derrichtige Partner

Tradition und Know-how unter einem Dach —
Wohlhaupter feiert 75-jahriges Firmenjubilaum

NC erlag



Sonderteil Tools

Fokussiert auf verschiedene Zerspa-
nungsbereiche unterstitzt Wohlhaupter
mit dem DigiBore alle Bohrungsdurch-
messer von 3 bis 208 mm.

Der richtige Partner

Tradition und Know-how unter einem Dach -
Wohlhaupter feiert 75-jahriges Firmenjubildum

2004 ist fur Wohlhaupter ein ganz besonderes Jahr, kann der Prazi-
sionswerkzeuge-Hersteller doch sein 75-jahriges Firmen-Jubildum
feiern. Erfolg kommt aber nicht von ungeféhr. Know-how, standige
Verbesserungen der Fertigungstechnologie und Flexibilitat sind ge-
fragt. Die Premiere eines neuen Feindrehwerkzeugs ist beispiels-
weise das Ergebnis. Prasentiert wurde es anldsslich der Hausaus-
stellung im Traditionsunternehmen Wohlhaupter und natdrlich auf

der Metav in DUsseldorf.

Emil Wohlhaupter griindete am 1.
Oktober 1929 in Stuttgart Feuerbach
eine kleine mechanische Werkstatt —
heute arbeiten 170 Menschen fir
Wohlhaupter und inzwischen ist die
dritte Generation dabei, sich ihre
Sporen zu verdienen. Wohlhaupter
kann als Partner flr zerspanende
Unternehmen auf eine lange Tradi-
tion verweisen. Eine weitere Dimen-
sion 6ffnet der Prazisionswerkzeuge-
Hersteller nun mit dem Feindreh-
werkzeug DigiBore. Die Verbindung
von traditionellem Know-how mit ei-
ner weiterentwickelten Generation
der elektronischen Langenmes-
stechnik ermdglicht dadurch eine
Mafkorrektur direkt an der Maschine
mit einer hohen Sicherheit.

Der zu verstellende Messwert wird an
der digitalen Anzeige richtungsbezo-
gen abgelesen (+ Anzeige). Auch bei
der Mechanik wurde ein neues Kapi-
tel aufgeschlagen. Mit der Realisie-
rung einer zulassigen Drehzahl von
16.000 Umdrehungen pro Minute ist

Das modulare Werkzeugsystem MTS fir
Drehmaschinen und fiir Dreh- und Fréa-
szentren ist zweifelsohne einrichtiger
Weg hinsichtlich anpassungsfahiger Pro-
duktion. Rechts: Das optimale Kraftpaket
zum Bohren

-

die Grundlage fur eine passgenaue
und effektive Bohrungsbearbeitung
geschaffen. Fokussiert auf verschie-
dene Zerspanungsbereiche unter-
stutzt Wohlhaupter mit dem DigiBore
alle Bohrungsdurchmesser von 3 mm
bis 208 mm. Unterschiedliche Werk-
zeugsatze im handlichen Koffer als
Set unterstitzen den Anwenderkom-
fort. Das zudem hervorragende
Preisleistungs-Verhéltnis macht das
Feindrehwerkzeug DigiBore interes-
santfir alle Zerspaner.

Auf dem richtigen Weg hinsichtlich
anpassungsfahiger Produktion ist
Wohlhaupter auch mit dem modula-
ren Werkzeugsystem MTS fiur Dreh-
maschinen und Dreh- und Fraszen-
tren. Das internationale Gerangel um
die HSK-Schnittstelle ist beendet.
Und es bleibt trotzdem weiterhin eine
wichtige Aufgabe der Ingenieure, ge-
meinsam mit den Fachleuten der An-
wender dafur zu sorgen, dass nicht
nur Einzelideen den Gestaltungs-
spielraum vorgeben. Die Synergie
hochklassiger Einzelldsungen zu
neuen Anwendungen in der Produk-
tionstechnik gewinnt an Dynamik.
Nur die Anpassungsfahigkeit der Pro-
duktion an die Zukunft darf als Maf3-
stab genommen werden. Das kreati-
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ve Zusammenflgen von bekannten
Merkmalen der Spanntechnik und
Forderungen an die radiale Steifig-
keit, an die axiale Genauigkeit, an die
Wiederholbarkeit einer hohen Werk-
zeugwechselgenauigkeit, darf bisher
als gelungen angesehen werden. Die
Schnittstelle findet auch Anwendung
bei Drehzentren. Und auch hier wird
man sofort wieder auf ein modulares
System hingefuhrt.

Eine Parallele zum modularen Werk-
zeugsystem MulitBore ist unverkenn-
bar. Die Grundaufnahme mit der
Kerbverzahnung erméglicht die Mon-
tage von Schneidentragern zum
Langsdrehen, Plandrehen, Kopier-
drehen, Gewindeschnei-

den und Stech- und Langs-

drehen. Die Konzeption

dieser formschlissigen und
lageorientierten Trennstelle

(die Befestigungsschraube

ist gleichzeitig als Pass-
schraube ausgebildet) flhrt

zu flexiblen Einsatzmog-
lichkeiten:

1. Die zusétzliche Trenn-

stelle  ermoglicht  den
schnellen Austausch eines
Schneidentréagers wegen
Verschleil3 im Bereich des
Plattensitzes oder nach ei-

ner Kollision.

2. Die sonst erforderliche
umfangreiche  Lagerhal-

tung an Monoblock-Werk-

zeugen wird erheblich re-

duziert.  Nicht standig
wiederkehrende  Arbeits-
gange koénnen flexibel und
kurzfristig, durch Montage

des bendtigten Schneiden-

tragers im Voreinstellraum

oder direkt an der Maschine
ausgefuhrtwerden.

3. Hochste radiale und axi-

ale Wiederholgenauigkeit

beim Spannen der Werk-
zeugkopfe und Spannzeu-

ge bei manueller wie auch
automatischer Spannung.

Die Bedeutung dieses
Werkzeugsystems mit ei-

ner genormten Schnittstelle

fir Drehzentren nimmt zu.

Dies zeigen auch die Be-
mihungen, Werkzeuge

zum AuRBen- und Innendre-

hen mit HSK einheitlich zu
definieren.

Durch die Verfugbarkeit der
Wendeplattenbohrer  mit

der Verbindungsstelle MVS

hat Wohlhaupter seine Mul-
tiBore-Familie vergroRert.

Das Systemkonzept, ein optimales
Design auf Basis der trigonometri-
schen Wendeschneidplatte und der
ungleichseitig rechteckigen Wende-
schneidplatte zeigt ein deutliches
Plus an Leistung und Prozesssicher-
heit. Mit Pop Cut Plus ist das vier-
schneidige = Wendeschneidplatten-
konzept zu verbinden. Der eigentli-
che Clou bei Top Cut Plus ist die Wen-
deschneidplatte mit zwei Schneid-
kanten fur die Innenschneide und
zwei Schneidkanten fur die Aul3en-
schneide — die derzeit wohl beste
Umsetzung der Schneidenanord-
nung. Zur Wahl steht nicht nur ein
Werkzeugprogramm von Durchmes-

ser 19,0 mm bis 54,0 mm in Abstufun-
gen von 1 mm, als Lange wurde flr
das Gros der Bohrungen 3 x D ge-
wahlt, sondern fir Varianten mit ei-
nem Durchmesser 61 mm nun auch
die Kassettenbauweise. Gerade fir
diese Anforderungen im groReren
Durchmesserbereich zeichnet sich
dieses ganzheitliche Konzept aus
durch die kundenbezogene Ausfih-
rung und unterstiutzt auch die aktuel-
len Themen des nachfolgenden Auf-
bohrens oder Anfasens. y

www.wohlhaupter.de

Halle 5.0 Stand 261

NC-Fertigung 5-04 213



