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Bohrwerkzeugs

Fertigungsleiters Traum

 Sauter: Erfolgreicher Einsatz des Combi-Line-

Werkzeugs von Wohlhaupter in der Feinsthearbeitung

Schruppen. Schlichten und Ausspindeln in ginem Arbeits

gang - das klingt verinckend
noch im Toleranzberech IT 4

Wann sich dss Ganre dann

abspielt, kenn man als Fertl

gungsieiter zufrieden sein, Micht umsonst setzt der

Werkzeugrevolver-Spezialist Sauter auf das neue Combi-
Line-Werkzeug von Waohlhauptar und spart dadurch Werk

zeugkosten und Leit

m Matfidich ist elie ldes nicht neu

vier s lise deri |||'.|l|l|'J|LII'|E‘i'|.'I.Irﬁ.iII.L:I\.'
in einermn YWerkzeug suspmmen &
fansen. Jeder engaglerie Fertigungs
Ieiter wird sich des (st thglich aaf
Allerdings
sieht die Pruxis dann oft ernfich

die Fahmen schretben

termad s, wie Willried Csmand, e
trachakoiter beim Werkeeugmevolver
Spi clalisten Sauter GeobiH, Metain-
gEn, aus elgenes Erfahrung weils:
Das Mretslem bei uns Hegt in den e
Tordeilen La ||:|||||:_|"|\.|_'i||'l'. ungd der
prosesssicheren Bearbeiiung.
Deshalb wurde lertigung el
hirig als wir erfuliren, dass Bl Sau

ter cin Werkoteuyg getestel wurnde, das

bisherige  Stolpermsieine 2l Luilrie-

dendseil aller eteiligten sdeganl wm-
wehi. D Bedie ist vom zweischmeids-
pen Avibohrwerkzeag “Combi-Ling”
der Wohlhaupter GmbH. Fricken
hausen. Ffum Emsatz kommi das
Werkzreug bei der Passlagecboenrbed
tung von hochgenmen Werlistiicloen
flir Smuter-Procdulkte

Wilfried Obmann erliutert die
Detaile: "Frlher mussten wir die
|';|,1-.'r||!_l|,-| pistsshiren, vor- wnd dan
fertigspindeln. Jetzt wird gebohrd,
s vir- und Erthggespindelt in e
nem Arbelisgang. 'Wir sparen da
durch bei der Schiuppbearbsitung
rund 15 Sckunden in der Haaptzet
Fast noch gravierender ist die Redu
gierung dier Nebenzell durch den
Weafull des Werkzeugpweehsels)” Eu-
shitelich wird Platz im Werksrugmi-
galn dies vertikalen Bearbelbungs-

penbrums [rei, mit der Folge,

dasgs dhrch die zusitaliche Bo
stiickung wertvalle Risteeii

elngespart wird

Dins Cornbi-ltne-Werk:
ey bestebl s elnim
stabilen Hidter wingd 2wel
El_‘gl"rl.i'lhl'r|i|.'gl'1l-|=I'I:I
Standard-Wende-

Mif dom Combyi-Line-Werk-

FEUIR bearbsital die Sauter

ambH Passlager im Toberanz-

pegeich IT & und

fasst die Bearbeitung Bohren, Yor-
umd Fertigspindaln in elnem Wk
EOLER FUPLEMITIE.

achieidplatten eine  Fir  die
schrupp- und eine fr die Schhichi-
b bl g Beide Schnelden ||I'!.Ll.'ll.
allerdings nichl auf einem Flughneis
die Schruppeschnelds (51 wm o mm
im herchmesser suriickgesetest and
wm L5 mm in Z-Hichltong varlie-:
feqad. Die Schnedden kimnen indivi-
dluell einoestedlt werden, wobel die
Schifchischneide diber vinen Nonius
fein verstaellbar 52

Der technologlsche Ansaty des
Kol Lime-\Wierkzsiags hat nlso ersi
einmal nichls Bevodutisnires. LM
Inmorvntion liegt i Dhetall, wle anch
| |||.-.r1-||I| Wignier, Anwendumgs-
technlker bel Waoahlhaupter, be-
bbbt “iis libhenversetete Arbes
ten mil verschiedenen Schneiden
gibt ea sbchedich schon [Anger. Dho
Problematik lag basher darim, opti
mal den Wendeplatbenversclilelf e

Die Kombination machi's

Konsipleel  ald  Schrupp-
Sefidichi-Werkreug erietnt das
Combi-Line-Werkreug  wan
Wohlhawster bel der Sauner
Feinstechdmih - GibH  pinen
hiaimrletten Arbeitsgang wnd
spart dodurch Harare wnd K
henssiien win. Neben dor ho-
hen  Praresseicheralt dbi
gt ver wlfem die lelchie
Hondhatumg. Aedem fsf doy
Ppferrfal des sweischoeidigen
Koutthinmlianswerkeengs npch
michi pusgerelsl: euch oin -
sale (m Beredch Harforebon
scheint darchows mig ity
Hanimki:
= - Sauter Fernmeechonik
G, {1 72555 Mwtrin.
qier; Wilfried Qbmznn,
fel: 07 123/9260, E-Mal:
wiifried almmmani
sauterfenmechamie op;
AME: Holle 5.0/5Mnd 335
* Wahihauprer Gmisk,
D-72676 Frickamhousen;
Christaph Algeier, Tel -
(7022 $080, E-Mm
degpmairihoup e dic;
AME: Halle 5,0/Stnd 261



kompeniieren. Man braocht oinen
SMechamsmus in der Feinverstellu (118
Hunderistod- Millimetor-Be
reich eine Schneidenkompensation
durchifithren 2u kfinmen” Neo (st
pimt bl dir '|'l.'|1|'-||L|||.||I-I|.'.--i.il:1|.u|.|.'..
dass man sowohl die Durchmesser-
korrekiur der Schlichischnends als
auch die

I fm

Hishenkorrektor  der
Schruppechneide in einem Wirk
weug verein ot wrsd mit enorEe
Frinheit die MioBkorrelkiur durch-
fibren kann

Wie prazise das Werkzeuy arbei-
tel, #elgl ein Hlick auf das Werk-
stilch. e Passlager minsen mit o=
mer Genitghkedt von 8 pm bearbeitel
wernden, bel einer Oberflichenran
heit won B, = 4 pm s vorders wnd
hintere Loger legen ebwa 50 amm
wissghnmnider wnid dikdfen o der Wii-
tlglelt nur maximal 6 g 2eeinan-
der ibrweichen. Kein Wiander, wenn
Willried Obmann davan spricht en-
gt Tolemnnzen halten zu missen”,

Der symmetrische Aclban  dies
Werkzeogs =.|'|||-I1 dabei kwine uner
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habliche Rolle, "Duarch die beiden ge

gendiberfiegenden  Schnebden™. 6t
gich der Botriehslelior von Ssuler &l-
chier, “hieben sicl die mdialen Krifle
imehr oder wenbger oull Zosilzliche
Crennedgkett bringt die Stabilithe des
Werkzrupes. Auch Gunter Boschbwer

ger Leiter Entwicklung und Kon

sl rektionm bt ".‘n.'nll.lll..:llpu'r. aithil vor
allem konstruktive Yorteile ey IS
bor dem Wetthewerte “Das Werk-
weag hst m Pringip anfgebant wie ein

va trennt sheh die Werlce-
ge-Spred vom Weizen: Die
Passlagersitze milssam mll
Elner Genauigked wan 8 pm
gefertigt warnden,

Kerhruhnkbeper e
schinelds llegt im festen Korper und

Sehrupp-

nibmemt olle relevanien Krifte auf, Die
Sehlichtschneide arbedtet vallie los
gelfsl dovon. Es @bt also keinen
strenden Kraftlluess, der sich MeEgii-
tiv auf das Schneldergebnls aus-
wirkt, [has haben wir sicherlich bes-
sor pemacht nls andere” Dhas Werk-
geug wind bel Sauter momentan mil
ciner Schnibtgeschwindigheit von
250 m/ min wnd einem Vorschub n
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woit B0 mumin bei ciner Dreebeahl
variy 1 350 min ! einpesetxt. Fiar Chii-
stopls Allgaier st da noch Luft nach
oben: “Wit kimnen vielleicht noch
fnhren

wann wir die Fil.'ll.nl.-idplullk.'n muodifi

wm M Progent schnelles
e, Dobei wird susschiletlich
aurl Stancdarclvare surickgegrilten.
fal Verstellworkeougen ist e oichl
sedten, duss aufgnand der komplizier-
ten Mechanik die Bedioner oft ent-
M
sotrind. dos Combd-Line-Werlorug zu

meryl  aulgeben auch hier
punkien. “YWesnn witf Wik hidz wu
Werke pehien”, sagit Achim Saslmiller,
Metster Bearbeitunpseentren et Saii-
ter, “kénnen wir im Bereich von g
b= cliies Blikcroemeter sicher sinstellsn,
Usidd Fiaf Mikrometer sind bei mor-
malier Handlabung immer drin,

as = wid g0 bemerkenswerten
wil bed mechanischen Verstelbverk-
eengen schon allilne aus physiloali
schien Gritnden immer @06 gewiEses
r..l;-,l.r.u.pull wvorhonden isl. The Spe
shilisten bei Wohlhaupter komnten
dieses Hamdicap lmat Crunter Buch-
berger durch den sehr sorghiltigen
Fertigungspriozess minimiensn: -~ Hel
uns wird kein Feinverstollwerkzsag
Die Ein-
celteile slind genan aufeinander ab-
prsitmmi und wesden dann pear
weise durch die

mits Serienteilen montiert

Fertigung - ge
schlpust. So echallen wir eng lole-
rierte und sehr passgenopue Tolle )

Wilfried Dbmann [Sauter], Christoph Allgales
[Wohlhaupierd, Achim Saabmiller {Saster) und
Gaintar Buchbemger (Wahlhaupter; van links mach
rechis) aind sich alnlg: “Das Combl-Line-Werk-
reaig ist hilliger, schoebler end prazesssichensr
gls die bisherige Lésung.™

Sauter Feinmechanik
GmbH

Sauter &l wahl weihvel der
fiitvencde Hersteter voe Werk-
seug)-Revpdwer flr Diefmaschl
i, W mllem die Flembitiat
wieel  wie ek Kunden g
schdtel, Wehl inspast ist oie
Fertiqungstiefe st 70 Progest
réchd hoeh wnd jost jedes fell
i Uinikar, Akrupd sivd #hea
Tkl Mitarbeiney beschdtigr: in
dssem lohr wird efn msitr
vt 35 Min Ewro angepelit

E Das Amwenderurieil

Der Arwender

Soarer Felmmechoank GmbH, Mei-  *

singen
Die Anwendung

Comi-Line-Aus bohrweriewg v

Woklhauster

= fHahe Elnsedigenoughei

Eigentlich st der Rinsar el S
ter nicht unbedingt tvpisch flir das
Combi-Line-Werkeeug, Die Spanab
ibitne botrilat beim Schruppen o
1 mum wnd beim Schlichien wenden
0,7 min abgeschaht, e ursproingdi-
che Kongeption des Werkzeugs sih
lwiak Giunter Buchberger sigentlch et-
e
PR YO nsETer hialendienst = #in

was anders e " Win wollien

Werkzeug eniwicheln, clas viosr allem
aufl die Gusshesrbeltung swelie, Das
haifit, mit dem Schnppen die unee-
gebmdiflge Gusshmd egalisiemen unid
dunn liber dus Schlichien auf rin ein-
haiktliches Tolsmnzmal fir evenluell
anschlicfends Montageproseuse
konmumen,” Michi amsonst wind fir
den Schruppprozess cin Aufmall von
big 2 2 mm bel Ketnen Duarchmaes
sorn und his zo 7 mm bed |.:|n|!i1-rr.-n
Marchmessern angegeben. as Ver-

Oas Combi-Line-Werkreug gild &5 in sechs
Ausfihiunges Im Dunchmesserbereich von

2% mum his 1071 mm; awch der waite Versball-

bereich - teflwelse In 14 mm-Schritten -
hat bei Sauler iberreugl. Bildern feriigung

* guie Stobitid

freifap Brorbeiungsgenouighed

»  guites Hoendling

« Werwendung vor Stondoed-Wen
deschrpidplatien

ﬂ Hachtelle

= lapl Wilfried Dbhmornn keimg

hiltmis Schruppea-Schlichten ist da-
bei idenlerweme 7 Auch Christoph
Allganer
Opeimismizs: “Man kann nlchi libe

warnt wvor bericlebenem
rill, wo e wm IT 5 oder ssgar 11 4-
Toleranwen pebt. dan Combl-Ling
Werkpoug einseteen. U gabt das
Materlal oder die =i erreichends
Oferflachengiite sine Grenze vor

Trotzdem sehen die Profis bei
Snuter mafprond der hodeen Stabilicii
und des sehr genouen Verstellbe
rrichis win groferes Polenzial de
Combvi-Ling, YWillried UHxmaanis: — YViE
liben das Werkzewg asnch schon in
er Hurthearheitung singesetzt, mit
guten Ergebnissen, Fioe Schoeids
schilehtel vor und die andere Giber-
nimmi die Felnlsearbeitung:”

Sefbat fiir die Spesialisten von
Washlhauptor war diese Aussage rela-
tiv new J

_-‘],_x

ﬂ Nebenbei bemerkl

“thys Werkreap 5t sehe gl aw
tamdheben, oay aie ich airch
vism Werker on der Maschine
Uad wemn der sagt, das Mg
daiagh iAehDy, - clnn hithe  der
Hergpler pip Proslen,
Wwiliried Qipmiznn, Sefnichaien
for Saider GmbH sum Comby
Line-Werkeeug



